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Berufsprofil

Elektrogasschweiler der 3. Qualifikationsstufe

Bezeichnung in Landessprache:
AneKTporasocBapLlmk 3-ro paspsaa

Land:

- Litauen

Giiltigkeit:
01.01.1985 bis 01.01.1997

Bereich der beruflichen Bildung:
Berufliche Erstausbildung

Lernziele und Berufsbild:
Qualifikationsstufe 1

Art der Tatigkeit: Schneiden von leichtem Stahlschrott durch manuelles
Brennschneiden mit Sauerstoff und Schneiden mit Benzin- und Kerosinschneidgeraten
Heftschweifen von Teilen, Produkten, Konstruktionen in allen raumlichen Positionen
unter Anleitung eines Elektrogasschweillers mit hoherer Qualifikation. Vorbereiten von
Produkten, Baugruppen und Verbindungen zum SchweiSen. Putzen von Nahten nach
dem Schweilen und Schneiden. Schutz der SchweilSnahtrickseite beim Schweilen mit
Schutzgasen. Vorbereiten von Gasflaschen fur deren Verwendung. Bedienung mobiler
Gasgeneratoren.

Geforderte Kenntnisse: grundlegende Kenntnisse tuber den Aufbau von
Elektroschweilmaschinen und -apparaten, Gasschweils- und Brennschneidgeraten;
Regeln fur die Verwendung von Brennern, Reduzierventilen/Druckminderern und
Gasflaschen; Methoden und Grundtechniken des HeftschweiRens; verschiedene
Formen von Schweillnahten, Sicherheitsregeln fur das Schweillen mit Schutzgas;
Grundkenntnisse Uber die zu schweifRenden Materialien und Schutzgase, Bedeutung
der Farben der Gasflaschen und deren Handhabungsvorschriften.
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Art der Tatigkeit: Handbogen-, Plasma-, automatisches und halbautomatisches
Gasschweilsen von einfachen Teilen, Baugruppen und Konstruktionen aus Karbonstahl.
Gerade und gekrimmte Brennschnitte (Sauerstoff- und Plasmaschneiden) bei normaler
(waagerechter) und senkrechter Schweilnahtlage von einfacher und mittlerer
Komplexitat bei Teilen aus Karbonstahl gemals Markierung von Hand, mit tragbaren,
stationaren und Plasmaschneidmaschinen. Schneiden von schwerem Stahlschrott
durch manuelles Brennschneiden mit Sauerstoff und Schneiden mit Benzin- und
Kerosinschneidgeraten. Heftschweilsen von Teilen, Produkten, Konstruktionen in allen
raumlichen Positionen. AuftragschweiRen einfacher nicht tragender Teile. Ausbessern
von Lunkern und Rissen in einfachen Teilen, Baugruppen, Gussteilen. Erwarmen von
Konstruktionen und Teilen zum Richten. Lesen von einfachen Zeichnungen.

Geforderte Kenntnisse: Funktionsweise von zu verwendenden
Elektroschweilmaschinen und -geraten zum Lichtbogenschweillen mit Wechsel- und
Gleichstrom, GasschweilSmaschinen, Gasgeneratoren, elektrischen Schweilfautomaten
und halbautomatischen Geraten, Sauerstoff- und Acetylenflaschen,
Reduziervorrichtungen und SchweiRbrennern; Arten von SchweiSverbindungen und
Arten von Schweilnahten; Vorbereitung von Kanten fur das SchweiRen; Arten von
Fugen und Darstellung von SchweiBnahten in technischen Zeichnungen; grundlegende
Eigenschaften von Schweilelektroden, zu schweillender Metalle und Legierungen,
Gasen und Flussigkeiten; zulassiger Restdruck von Gasen in Flaschen; Zweck und
Arten von Flussmitteln zur Verwendung beim SchweilRen; Zweck und Bedingungen fur
die Verwendung von Messinstrumenten; Ursachen fur das Auftreten von Mangeln beim
Schweillen und Mdglichkeiten ihrer Verhinderung; allgemeine Kenntnisse Uber das
Schweillen mit Schutzgas; Eigenschaften der Gasflamme; Schrottabmessungen nach
dem staatlichen Standard (GOST).

Qualifikationsstufe 3

Art der Tatigkeit: Handbogen-, Plasma-, Gasschweilsen, automatisches und
halbautomatisches Schweillen von einfachen Teilen, Baugruppen und Konstruktionen
aus Baustahl, Buntmetallen und Legierungen und von Teilen, Baugruppen und
Konstruktionen und Rohrleitungen mittlerer Komplexitat aus Karbonstahl bei allen
Schweillnahtlagen aulBer Uber Kopf. Gerade und gekrummte Brennschnitte (Sauerstoff-
und Plasmaschneiden) bei Metallen in unterschiedlichen Lagen, von einfacher und
mittlerer Komplexitat bei Teilen aus Karbonstahl, legierten Stahlen, Buntmetallen und
Legierungen gemal Markierung von Hand, mit tragbaren, stationaren und
Plasmaschneidmaschinen bei allen SchweiSnahtlagen. Manuelles Schneiden mit
Sauerstoff und Schneiden mit Benzin- und Kerosinschneidemaschinen auf
vorgegebene Abmessungen mit Freisetzung von Buntmetall-Abfallen und Erhaltung
oder Freischneiden von Baugruppen und Teilen von Maschinen. Manuelles
Lichtbogenhobeln von einfachen Teilen und Teilen mittlerer Komplexitat aus
verschiedenen Stahlen, Gusseisen, Buntmetallen und Legierungen in verschiedenen
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Positionen. Ausbessern von Lunkern und Rissen in Teilen, Baugruppen und Gussteilen
von mittlerer Komplexitat. Vor- und Zusatzwarmen beim SchweilSen von Teilen unter
Einhaltung der vorgegebenen Bedingungen. Lesen mittelschwerer technischer
Zeichnungen von Teilen, Baugruppen und Konstruktionen.

Geforderte Kenntnisse: Aufbau der zu verwendenden elektrischen SchweiRmaschinen
und Plasmaschneidemaschinen, Gasschweillgerate, Automaten, halbautomatischen
Gerate und Plasmabrenner; Anforderungen an die SchweiRnaht und die Oberflachen
nach der Luftverbrennung; Auswahl der Elektrodenart in Abhangigkeit von der
Stahlsorte; Eigenschaften und Bedeutung von Elektrodenbeschichtungen; Aufbau der
Schweillnaht; Methoden und Arten von Prufungen von Schweilsnahten; Regeln fur die
Vorbereitung von Teilen und Baugruppen fur das Schweillen; Regeln fur das Erhitzen
des Metalls in Abhangigkeit von der Metallsorte/-qualitat und der Materialstarke;
Ursachen fur das Entstehen von inneren Spannungen und Verformungen in
geschweilSten Produkten und MaRnahmen zu deren Vermeidung; grundlegende
technische Methoden des VerschweiRens und AuftragschweiRens von Teilen aus
unterschiedlichen Stahlsorten, Gusseisen, Buntmetallen und Legierungen,
Vorgehensweise und Gasverbrauch beim Sauerstoffschneiden und gaselektrischen
Schneiden.

Zentrale Inhalte:

Informationen liegen noch nicht vor.

Praxisanteil und Ort:

Informationen liegen noch nicht vor

Ausbildungsdauer:
3 Jahr(e) 0 Monat(e)
Anmerkung zur Ausbildungsdauer:

Fur Absolventen der vollstandigen allgemeinbildenden Schule verringert sich die
Ausbildungsdauer um 1 Jahr.

Ausbildungsregelung im Original:
sow_elektrogasschweilSer _etks 1985 ru 99.99 KB
Art der Ausbildungsregelung im Original:

Beschreibungen aus dem einheitlichen Verzeichnis der Tarife und Qualifikationen fur
Arbeitstatigkeiten und -berufe.
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Ubersetzte Ausbildungsregelung:
sow_elektrogasschweilSer etks 1985 de 93.43 KB

Angaben zur Ubersetzung:

Ubersetzung der Beschreibungen aus dem einheitlichen Verzeichnis der Tarife und
Qualifikationen fur Arbeitstatigkeiten und -berufe.
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